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El software de anidamiento TurboNest, para aplicaciones de corte e
con gas y plasma convencional, ofrece un excelente desempefio _-___,,'
y confidencialidad y, a la vez, es muy sencillo de aprender a usar. il
Con TurboNest, podra importar archivos CAD de 2D de manera ; A

flexible, obtener ahorros en el costo de materiales gracias a
la eficiencia de anidamiento y lograr resultados factibles de
repeticion a partir de configuraciones que ofrecen una calidad =
de corte y una productividad uniformes, a la vez que reducen los g

costos operativos. TurboNest ofrece las soluciones que necesita —
para procesar los trabajos de manera rapida, sencilla y rentable. L=
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Desempeiio en el que puede confiar

gt
Las funciones estandar de TurboNest ofrecen a los usuarios L SRR
la flexibilidad necesaria para programar con eficiencia varias e e B ——m e -
maquinas de corte con gas y plasma. Por ejemplo, la trayectoria B o & M B m B | e o &
de herramientas de los archivos CAD (colocacion y estilo de Mk e ke Semhnvens mbpapees awwm e 060 0
conductores de entrada y salida, direccion y secuencia de corte, a0 9o
entalladura, etc.) se produce automaticamente tras laimportacion. o)
También se pueden asignar los requerimientos de piezas O

g

(cantidad, restricciones de grano, etc.). Las funciones para rotar,
empujar, agrupar, copiar, matrizar, entre otras, permiten anidar
manualmente las piezas sin ninguin inconveniente. Fabrique piezas
siempre de calidad uniforme con las tecnologias incorporadas a
TurboNest (control de velocidad de alimentacion y entalladura) y
comunique facilmente informacion sobre el trabajo a la gerencia
o a los operadores de las maquinas con la ayuda de los informes
impresos de TurboNest. Gracias a la automatizacion de muchas
de las etapas del proceso de anidamiento, la ejecucion de un
trabajo con TurboNest exigira menos tiempo y le permitira lograr

mejores resultados. DR Qg;-n AR, innEmo, o8|l i,
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Puede aumentar la productividad con TurboNest, si utiliza uno o
mas de los modulos opcionales. Para automatizar el anidamiento . ! 370
y ahorrar tiempo de programacion y materiales, incorpore el = y i _ Q) ( R
modulo Anidamiento de forma real de TurboNest. Aproveche las
herramientas de productividad disponibles (funcion de corte de
linea comun, de corte de cadenay de corte de puente) para reducir
los costos operativos. Los médulos opcionales de TurboNest le
ayudaran a mejorar la productividad de la planta. Ahora podra
crear el paquete que mejor se ajuste a su presupuesto y a su
negocio y mas adelante podra agregar modulos adicionales a
medida que los necesite. - "
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Dedicacion al servicio

Los productos de MTC Software estan avalados por la mejor asistencia técnica del
sector, a cargo de especialistas de la compaiia y de socios de canal que pueden
asistirle por via telefonica, por fax, por correo electrénico o en sesiones de asistencia
en linea. Con nuestro equipo técnico exclusivo, puede estar seguro de que el sistema
estara listo y en funcionamiento rapidamente para que pueda empezar a utilizarlo a la
mayor brevedad posible.

Ofrecemos un programa de suscripcion de software que comprende sesiones de
capacitacién personales via Internet, asistencia técnica ilimitada, y acceso a las M
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versiones periddicas y actualizaciones. El programa de suscripcion ofrece un modo SO Wa re

econdmico de aprovechar al maximo su inversion en MTC Software. POWER MADE SIMPLE"®



Funciones estandar

Desarrollo de piezas, conversion e importacion CAD/
CAM (disefo y fabricacion asistidos por computadora)

Importacion y conversion automatica de formatos de archivo CAD
*.dxfy *.dwg, *.dgn, *.nc y *.nct

Importacién y asignacion automatica de informacion de capas
CAD para procesos de corte, trazado y agujereado

Capacidad para importar y separar varias piezas de un dibujo CAD
Depuracion de capas de archivo CAD, perfiles y entidades

Reduccién y alisadura automatica de entidades con lineas
dentadas, entidades con lineas multiples o entidades ranuradas

Los archivos CAD con problemas se corrigen automaticamente
o se sefalan para una simple modificacion manual (eliminar
entidades y perfiles, cerrar perfiles abiertos, etc.)

Galeria de piezas de forma variable para crear las piezas
geométricas mas comunmente utilizadas en TurboNest

Asignacién automatica de direccién de corte y secuencia durante
la importacion, mas generacion de trayectorias de herramientas en
el momento

Asignacion automatica de tamafio y estilo (arco, lineal) de
conductores de entrada y salida segun material al importar

Capacidad de restriccion de rotacion para manejar la restriccion
de grano de las piezas durante el anidamiento manual y automatico

Herramienta de edicion avanzada que incluye funcionalidad de
bucles para esquinas, lengtietas y particién de piezas

Anidamiento manual interactivo

Base de datos personalizada con espesores de material y lista de
dimensiones X-Y de las hojas

Modificacion de la posicion y el estilo de los conductores de
entrada y salida antes o después del anidamiento de piezas

Control independiente de separacion entre piezas, placasy
perforaciones segun el material

Funciones avanzadas de arrastrar y soltar, copiar, empujar,
reproducir en espejo, girar, grupo y matriz

Deteccion de interferencia de piezas
Recorte automatico e interactivo de placas

Compatibilidad basica con varios cabezales con seleccion y
espaciado entre cabezales

Simulacion animada de secuencia de cortado

Parametros del proceso segun el material con velocidad de
alimentacién y entalladura
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Resultados, generaciéon de informes y costos

Parametros de costos de produccion que incluyen base de datos
de materiales con precio unitario, valor de chatarra y densidad

Calculo automatico de superficie de la pieza, peso, tiempo de
corte, costo, etc.

Calculo automatico de las propiedades del nido y del trabajo,
incluidos los porcentajes de utilizacion, las piezas anidadas, el
tiempo de produccion, el costo, etc.

Informes de taller estandar para imprimir
Configuracion del control automatico de altura
Tecnologia de perforacion previa y entalladura previa

Configuracion flexible del procesador posterior y de los ejes X-Y
de la maquina

Generacion automatica de codigos NC por pieza, nido o trabajo

Modulos opcionales

TurboNest es ideal para usar con los procesos de corte
siguientes.

Utilice los iconos provistos para identificar el proceso de
cortado que por lo general resulta mas conveniente con tal
modulo.

4 Plasma convencional Corte con gas

Maédulos de anidado automatico

Anidamiento de matriz de patrones /]
Anidamiento rectangular /]
Anidamiento de forma real /]
Moédulos de productividad
Corte de linea comun n
Corte de cadena 4]
Corte de puente ﬂ
Accesorios paramétricos PIPE 4

Maédulos de optimizacion de inventario y materiales

Remanentes personalizados ‘ /] ‘
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