
Power made simple®

TurboNest 套料软件针对的是等离子和火焰切割应用领域。该
软件不仅具备一流的性能与可靠性，而且极易学习和使用。借
助 TurboNest，您将能够灵活地导入二维 CAD 文件、通过高
效的套料操作节省材料成本，并能通过基于参数的设置得到可
重复实现的结果。这些设置可提供始终如一的切割品质和生
产效率，并能降低运行成本。TurboNest 提供的解决方案可以
帮助您快速、轻松地处理切割作业并从中获利。

性能可靠
TurboNest 的标准功能可为用户提供所需的灵活性，让用户
能够高效地对多台等离子和火焰切割设备进行编程。例如，
在导入时，可自动创建 CAD 文件（引入线/引出线的类型与
位置、切割方向与序列、割缝等）的切割工具运行路径。此
外，TurboNest 还可指定零件要求（数量、晶粒相位限制等）。
凭借旋转、碰撞套料、组合、复制和阵列功能，可以轻松完成零
件手动套料工作。利用 TurboNest 的“实际形状套料”模块，自
动套料不仅可以节省编程时间，还可以节省材料。利用高级公
共边切割之类的工具，甚至还可以节省更多的时间。您可以使
用 TurboNest 的内置技术（进给速率和割缝控制）生产品质
如一的零件，并且还可以方便地同管理人员和设备操作工共享 
TurboNest 打印报告中提供的任务信息。由于套料工艺的许多
阶段均可自动完成，因此使用 TurboNest 完成一项工作，您只
需花更短的时间，就能取得更好的效果。

通过使用一个或多个可选模块，您可以借助 TurboNest 来提高
生产效率。TurboNest 提供多种生产效率提升工具（如链路切
割、桥接切割、三维管材展开等），充分利用这些工具可以降低
运行成本。TurboNest 的可选模块将帮助您提高生产业务的利
润。您可以现在创建符合自身预算和业务需求的软件包，并在
以后需要时，再增加其他的模块。

竭诚服务
Hypertherm 的产品可享受业界一流的技术支持服务， 公司 
及其渠道合作伙伴的专家将通过电话、传真、电子邮件以及在
线支持会话的方式为您提供协助。我们的支持团队将会竭诚为
您服务，帮助您尽快完成运行准备工作，确保您的系统能够迅
速完成安装和设置并投入运行。
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标准功能

CAD/CAM 导入、转换与零件开发

•	� 可导入并自动转换 *.dxf、*.dwg、*.dgn、*.nc 及 *.nc1 等 CAD 文件格式

•	� 可导入 CAD 图层信息并自动为切割、划线和冲打工艺分配这些信息

•	� 可导入 CAD 图纸并从中分离出各个零件的信息

•	� 可清除 CAD 文件中的图层、轮廓和实体

•	� 可自动减少实体数量，并对齿状线、多段线和样条曲线实体进行平滑
处理

•	� 可自动更正存在问题的 CAD 文件，或对其进行标记，以便进行简单的
手动编辑（删除实体和轮廓、闭合不封闭轮廓等）

•	� 可使用可变形状零件库在 TurboNest 内创建常用的几何形状

•	� 可在导入时自动分配切割方向和切割序列，并能随时生成切割工具运
行路径

•	� 可在导入时根据材料自动分配引入线/引出线类型（圆弧或线形）以及
相关尺寸

•	� 具有旋转限制功能，可在手动和自动套料过程中对零件进行晶粒相位
限制管理

•	� 提供高级编辑工具，包括倒角、断点处理以及零件切割功能

交互式手动套料

•	� 可自定义材料厚度数据库和板材的 X-Y 轴

•	� 可在零件套料之前和/或之后编辑引入线/引出线的位置和类型

•	� 可根据材料独立控制零件、板材与穿孔点之间的间距

•	� 提供高级拖放、复制、碰撞套料、镜像、旋转、组合和阵列功能

•	� 可检测重叠的零件

•	� 可执行交互式剪板操作和自动剪板操作

•	� 可提供基本的多割炬支持，并可选择割炬和控制割炬间距

•	� 能够以动画形式模拟切割

•	� 可提供基于材料的工艺参数（进给速率和割缝）

可选模块
TurboNest 非常适合用于以下切割工艺。

请根据以下所示图标，了解通常将从相关模块中受益的切割
工艺。
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输出、报告和成本计算

•	� 提供生产成本参数，包括含有单价、废料价值和密度数据的材料数据库

•	� 可自动计算零件面积、重量、切割时间及成本等数据

•	� 可自动计算套料和任务属性，包括利用率、套料零件、生产时间和成本
等参数

•	� 能够生成可打印的标准工艺报告

•	� 能够自动配置调高控制功能

•	� 能够采用预穿孔和割缝预处理技术

•	� 能够提供灵活的后置文件和设备 X-Y 轴配置

•	� 能够按照零件、套料或任务自动生成 NC 代码
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